CNC SABLOONIDE
ESITAMISE NOUDED

Kliendi poolt toodud Sabloonid peavad vastama jargmistele tingimustele,
et tagada tapne ja kvaliteetne tootlus:

Materijal
Sabloon peab olema valmistatud piisavalt tugevast materjalist, mis ei paindu ega deformeeru tétlemise
kaigus.

Niiskuskindlus
Soovitame kasutada niiskuskindlat voi vetthulgavat materjali, kuna CNC tootlemise kaigus voib masinast
tilkuda vett. Materjal ei tohi niiskuse mojul paisuda ega kuju muuta.

Mootmed
Maksimaalne lubatud Sablooni suurus on 2200 x 2200 mm.

Kuju erisused
Maksimaalmaot kehtib Sablooni dldmddtudele olenemata kujust. Ebakorraparaste voi diagonaalsete
kujude puhul (nt romb, réopkilik jms) arvestatakse maksimaalset ulatust (laius x kdrgus).

Uhes tiikis
Sabloon peab olema valmistatud Uhest tukist — liidetud, jatkatud voi mitmest osast kokku pandud
Sabloone ei aktsepteerita.

Servade kvaliteet
Sablooni servad peavad olema puhtad ja siledad, ilma narmendamise, pragude vdi murdumiseta.
Ebalhtlased servad voivad mdjutada tootluse tapsust.

Paksus
Sablooni materjali paksus peab olema piisav, et tagada stabiilsus té6tlemise ajal. Liiga huke materjal vaib
vibratsiooni t6ttu liikkuda voi deformeeruda.

Tolerantsid
Juhul kui sablooni méotudele kehtivad konkreetsed tolerantsid, palume need eelnevalt tapsustada.
Vaikimisi lahtutakse standardtolerantsidest.

Puhtus
Sabloon peab olema puhas ning vaba tolmust, dlist, liimist voi muust mustusest, mis véib mojutada
kinnitumist voi tootluse kvaliteeti.

Margistus
Palume Sabloon selgelt margistada (nt kliendi nime véi t66 numbriga), et tagada sujuv ja korrektne
tooprotsess.
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